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INVESTIGATION OF COLOUR CHANGE TENDENCY OF REACTIVE
DYED KNITTED FABRICS AFTER CURING IN SCREEN PRINTING
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Son yillarda hazir giyim tiriinlerinin goriiniim 6zelliklerini gelistirmede yaygin olarak kullanilan tekniklerden biri de parga baskidur.
Parga baskida, baski karakteristigine ve isletmelerin ¢alisma kosullarina bagli olarak fiksaj islemi 130-200°C gibi yiiksek sicakliklarda
ve birkag¢ dakikalik siirelerde gergeklestirilmekte; bu ¢alisma kosullarinda 1si1l isleme tabi tutulan baskili kumas pargalari ile baskisiz (1s1l
islemden gegirilmeyen) kumas pargalar: arasinda 6nemli derecede renk farkliligi olugmaktadir.

Bu caligsmada, reaktif boyalt pamuklu 6rgii kumaslarda par¢a baskinin fiksaj kosullarinda meydana gelen renk degisiminin reaktif
boyarmaddeler ile iligkisi arastirilmugtir. Tlk olarak, reaktif boyarmaddelerin kromofor grubunun cinsi ile 1s1l islem sonrasi kumaslarda
olusan renk degisimi arasindaki iliski incelenmistir. Ardindan reaktif boyarmaddelerin 1s1l hassasiyetleri daha genis olarak ele alinmistir.
Ayrica boyama koyulugunun 1sil islem sonrasi kumasta meydana gelen renk degisimi iizerine etkileri incelenmistir. Kumaslar, CIE
(Commission International d’Eclairage) 1976 renk uzay: L* a* b* koordinatlar1 kullanilarak degerlendirilmistir.

Yapilan denemeler sonucunda, boyarmaddelerin 1sil hassasiyetlerinin, boyarmadde molekiiliinde renkliligi esas olarak belirleyen
kromofor grubun cinsini goz Oniine alarak genellestirilemeyecegi, her boyarmaddenin kendi molekiil yapisina gore 1s1l hassasiyete sahip
oldugu belirlenmistir. A¢ik tonda boyanmis kumaslarda meydana gelen renk degisiminin nedenlerinden birisi de 1si1l islem sonrasi
pamuk liflerinde olusan sararmadir.

$ Q D KWHD@L P Pagddbhkki, sararma, renk degisimi, 1sil islem, reaktif boyarmadde
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In recent years, one of the widely used techniques to improve the appearance of garments is screen (garment) printing. Depending
on the printing type and the workload of companies, curing of printed fabrics is achieved at high temperatures (130-200°C) in this
process. At these conditions, an important colour difference may occur between fabrics which are printed and not printed.

In this study, the relationship between the colour difference which occurs during the curing of reactive dyed cotton fabric and
reactive dyes were investigated in screen printing conditions. For this, firstly, the relationship between the colour change and the type of
the chromophore groups of reactive dyes were investigated. Secondly, colour change tendency of reactive dyes was investigated
particularly. Lastly, the effects of the dyeing depth on the colour change which occurs during curing of the fabrics were determined. The
colour change of the cured samples were evaluated using CIE L* a* b* coordinates.

According to the results, it can be said that, thermal sensitivity of the reactive dyes can’t be generalized considering the type of the
chromophore group of the dye molecules. Each dye has a particular thermal sensitivity according to its own molecular structure. One of
the reasons of the colour change which occurs in the pale shade dyed fabrics is the yellowing of the cotton fibres after curing.

.H\ :R U Gckéen printing, yellowing, color difference, curing, reactive dye
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1. GKRKk

Parca baski uygulamadaki pratikligi, cok
cesitli efektlerin elde edilebilirligi, Grindn
goérinim ve albenisini gelistirmesi ve
Urline kazandirdigi katma deger ile
kullanimi her gegen giin artmakta olan

bir baski teknigidir. Parga baski daha ¢ok
gunlik kullanim icin Uretilen Ust giyim
Urinlerine uygulanmaktadir. Bu Urunler-
de, daha esnek yapida ve giyim konforu
acisindan daha Ustlin 6zellikte olan 6rgu
kumaslar tercih edilmektedir (1).

Parga baskida fiksaj islemi, yuksek si-
cakliklara 1sitilmis kuru hava ile birkag
dakikalik surelerde yapilmaktadir. Fiksaj
sicakligi baski karakterine goére genel
olarak 130-200°C, siresi ise 1-6 dak.
arasinda degisebilmektedir (1, 2). Yuk-
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sek kalip, sim, flok baskilar gibi kalin bir
boya tabakasinin kumasa aktariminin
s6z konusu oldugu baskilarda veya sim,
yaldiz, metal baskilar gibi isiyi reflekte
eden baskilarin uygulamalarinda nor-
malden daha yuksek sicaklik seviyele-
rine c¢ikimakta velveya uzun iglem
surelerine ihtiyag duyulmaktadir (3, 4).
Bunlarin yaninda, gramaji yuUksek
kumaslara yapilan fiksaj islemlerinde
de, kumasin absorbe ettigi nemin daha
fazla miktarda olmasi ve boya fiksajinin
baslayabilmesi igin kumas sicakhiginin
da artmasi gerektiginden, sicaklik yik-
seltiimekte ve/veya sure uzatilmaktadir
(5). Ozellikle beyaz ve agk tonda
boyanmis kumaslar Uzerine yapilan
parga baski uygulamalarinda, liflerde
meydana gelen sararmaya bagl olarak
kumasta gozle gorulir bir renk degisimi

olusmakta, bunun sonucu olarak da
konfeksiyon iglemleriyle bir araya geti-
rilen baski yapiimis (1sil isleme tabi
tutulmus) ve baskisiz (i1sil iglemden
gegcirilmemis) kumas pargalar arasinda
rahatsiz edici renk farkliliklari gézlene-
bilmektedir (1).

Bilindigi Uzere boyarmaddelerde renkli-
ligi yaratan gruplar kromofor, oksok-
rom ve polarize olabilen gruplardir.
Kromofor gruplar genel olarak elektron
alan (nukleofil), oksokrom gruplar ise
yapisinda ortaklasmamig  elektron
giftleri bulundugundan elektron veren
gruplardir. Boyarmaddede renklilikten
asil sorumlu yapilar kromofor grup-
lardir. Oksokrom gruplar ise renk
olusumunda kromoforlarin tamamlayi-
cilar olup ayni zamanda sudaki ¢6zU-

nirlikten ve boyarmaddenin reaktivite-
sinden de sorumludur. Oksokrom
gruplarin renk Uzerine etkisi bunlarin
cinsine, sayisina ve molekuldeki yerine
baglidir (6).

Boyarmaddeler, polarize olabilen grup-
lar sayesinde elektronlarin sabit olma-
yip sinir formuller arasinda yer degistir-
mesiyle mezomeri olusturabilen sistem-
lerdir. Sekil 2’de C.| Reactive Blue 19
boyarmaddesi Uzerinde kromofor, ok-
sokrom ve polarize olabilen gévde gru-
bu gorilebilmektedir.

Sicakligin da aralarinda bulundugu bir
grup faktér, kromofor gruplar ile renkli-
likte kromoforlarin tamamlayicisi oksok-
rom gruplar Uzerinde etkili olabilmek-
tedir (Sekil 3).
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Bir reaktif boyarmadde, 6 farkli kromofor gruptan herhangi birine sahip olmaktadir (Tablo 1).

Tablo 1. Reaktif boyarmaddelerin kromofor gruplarinin kimyasal yapilari ve bazi karakteristik 6zellikleri (9)

Kromofor Grup
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Tablo 2. Kromofor grubuna gére siniflandirilan boyarmaddeler

Ticari isim Color Index Ismi Kromofor Grup Reaktif Grup
1 5HPD]RO <HOORZ 5BDFWLYH <HOORZ ORQRDI]R 96
2 6HWD]RO <HOORHDFBWLYH <HOORZ ORQRD]R 96 08&°7
3 5HPD]RO %ODENHWDFWLYH %ODFN 'LD]R 96 96
4 /JHYDIL] %ULQX %EHOFWLYH % OXH $QWUDNLQRQ 0)7
5 /JHYDIL[ %ULQO [%EHCHEYWH % OXH $QWUDNLQRQ & &
6 IHYDIL] % UL OB $%HEHCFWLYH % OXH $QWUDNLQRQ V&3
7 5HPD]RO %ULOO| 5HBH®WLYH % OXH JLWDORVL\DQLQ 96
8 BURFLRQ $7TXUTSHDFWLYH % OXH JLWDORVL\DQLQ
9 5HPD]RO 7TXUT| HDFEHWLYH % OXH J)LWDORVL\DQLQ 96
10 5HPD]RO %OXH 55 $JROHWDO .RPSOHNV | 986
11 5HPD]RO %ULOO| SHREWWY B 9LROHW $JROHWDO .RPSOHNV | 96 &X
12 5HPD]RO S5HG5PMDFWLYH 5HG % $JROHWDO .RPSOHNV | 96 &X
(a:Vinilsulfon, b:Monoklortriazin, c:Monoflortriazin, d:Diklorkinoksalin, e:Florklorprimidin)
Bu calismada, reaktif boyarmaddelerle  gruplarinin cinsine gore boyarmaddelerin 2. MATERYAL

boyanmis pamuklu 6rgli kumasglara
yapilan parga baskida, ylksek sicak-
liklarda gerceklestirilen fiksaj islemi
sonrasinda zemin renginde sararma
veya rengin nuansinda kayma olarak
beliren renk degisiminin boyamada
kullanilan boyarmadde ve boyama
koyulugu ile iligkisi incelenmistir. Ilk
olarak 4 farkhh kromofor gruptan 3’er
boyarmadde seg¢imi yapilmisg, bu boyar-
maddelerle boyanan kumaslar isil isleme
alinarak, boyarmaddeler igin renklilik-
ten asil sorumlu yapilar olan kromofor

Isil hassasiyetlerinin sistematize edilebi-
lihigi arastinimistir. Ardindan bazi firma-
larin (Ciba, DyStar, Everlight, Sumitomo)
pazarda yaygin olarak kullanilan reaktif
boyarmaddeleri tek tek ele alinarak, ge-
nis bir yelpazede boyarmaddelerin isll
hassasiyetleri degerlendirmeye alinmig,
makalede bir boyarmadde grubuna ait
sonuglar verilmistir. Son olarak da boya-
ma koyulugunun isil iglem sonrasi ku-
maglarda olusan renk degisimi ile iligkisi
incelenmistir.

Denemelerde 169g/m? agiriginda bazik
islem goérmus ve agartimis %100 pa-
muklu 30/1 stiprem 6rgl kumas kullanil-
migtir.  Kumasin  beyazllk  derecesi
(Stensby) 74,38, sarilik indeksi (ASTM D
1925) ise 8,54’tur. Boyama islemlerinde
Dystar ve Setas firmalarindan edinilen
reaktif boyarmaddeler kullaniimigtir. Kro-
mofor gruplarina gére siniflandirilan bo-
yarmaddelerin Color Index isimleri Tablo
2'de gorulmektedir. Butin denemelerde
ylkama ve boyama iglemlerinde 0-1 Al-
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man sertliginde (dH) yumusak su kulla-
nilimistir. Boyama ve yikama iglemleri
Termal marka laboratuvar tipi boyama
cihazinda, kumaslarin 1sil iglemleri W.
Mathis AG marka kurutucuda yapilmis-
tir. Renk dlgumleri ise Minolta CM 3600d
spekrofotometrede gerceklestiriimigtir.

3. METOD

x Boyama ve yikama iglemleri boyar-
madde Ureticisi firma tarafindan
kataloglarda belirtilen regete ve ca-
lisma kosullarina uygun olarak ger-
ceklestiriimistir.

x Kromofor gruplarinin gesidine gére
siniflandiriimis boyarmaddelerle ya-
pilan denemelerde %1 koyulukta
boyanan kumasglar 180°C’de 8 dak.
1sil isleme tabi tutulmusgtur.

x Dystar firmasina ait reaktif boyar-
maddelerin incelendigi denemelerde
ise %1 koyulukta boyanan kumaslar
6nce 180°C’'de 4 dak i1sil isleme tabi
tutulmus, bu kosullarda & ( degeri
1’den blylk olan kumaglar sure
sabit tutulup daha dustk sicaklik-
larda (130-140-150-160-170°C) sl
isleme alinarak renk degisiminin ka-
bul edilebilir sinirlar dahilinde oldu-
gu kosullar tespit edilmistir.

x Boyama koyulugunun isil islem son-
rasi kumasta olugan renk degisimine
etkilerini gérmek amaciyla yapilan
denemelerde ise renk degisimi gos-
terdigi (S HPD]RO <H Q@R

x Butin denemeler iki tekrarli olarak
gerceklestirilmigtir.

4. BULGULAR VE TARTIKMA

4.1 Reaktif Boyarmaddelerin Isél
iklem Sonrasté Renk Degiktirme
Ejilimlerinin (ncelenmesi

4.1.1 Kromofor Grubunun Cinsine
G®°re Séniflandéréimék
Boyarmaddelerle Yapélan
Denemelere klikkin Sonu-lar

Yapilan denemeler sonucunda, ayni
kromofor gruba sahip boyarmaddelerle
boyanmis kumasglarda isil iglem son-
rasi meydana gelen renk degisiminin
birbirinden cok farkli olabildigi tespit
edilmistir (Sekil 4).

Ornegin Antrakinon kromoforuna sahip
Levafix Briliant Blue E-FFN, Levafix
Brilliant Blue E-B ve Levafix Birillliant
Blue E-BRA boyarmaddeleri ile boyan-
mis kumaslarin isil islem sonrasi renk
olgimleri yapildiginda, g (* degerleri si-
rasiyla: 5.50, 1.90 ve 0.71 olarak oélgul-
mustur. Benzer durumlar Azo, Fitalosi-
yanin ve Azo-Metal Kompleks kromofo-
runa sahip boyarmadde gruplarinda da
gorilmektedir. Bu nedenle boyarmad-
deler arasinda kromofor grup farkhli-

*Sgina gore yapilan bir siniflandirmanin

termedigi (SHPD]JRO % Q@BIpMN 54| islem sonrasi gergeklesen renk de-

edilen boyarmaddeler kulani-larak 8
farkli  koyulukta (%0.05-0.10-0.30-
0.50-0.70-1-3-5) boyamalar yapilmis,
elde edilen kumaslar yine 180°C’de 4
dak. 1sil isleme tabi tutulmustur.

x Isil igleme tabi tutulan numunelerde
olugsan renk degisimini degerlendir-
mede CIE (Commission Internatio-
nal d’Eclairage) 1976 renk uzayi /
D E koordinatlari kullaniimigtir.
Kumasta i1sil islemin ardindan olu-
san toplam renk farkliiginin (z ()
belilenmesinde asagdidaki formiuil-
den yararlaniimigtir.

) a " a4 1,/2
AE' = [(AL*) +(Aa* | +(AB*)]

Renk 6lgimu degerleri, maksimum ab-
sorbsiyon dalga boyunda elde edilen de-
gerlerdir.

gisimini sistematize etmede yeterli ol-
madigi gorulmektedir.

Boyarmadde molekilinde meydana
gelen bozunmanin sadece kromofor
grup degil, molekil Gzerindeki herhan-
gi bir grup veya gruplarin bozunma-
sindan kaynaklanabilecegi disinul-
mektedir. Onceki bolimlerde de belir-
tildigi gibi oksokrom gruplarin cinsi, sa-
yisi ve molekil Uzerindeki yerlesimi,
boyarmaddenin renkliligi Gzerinde son
derecede etkilidir. Isil iglem ile oksok-
rom ve/veya kromofor gruplarda mey-
dana gelebilecek bir degisim boyar-
maddedeki mezomeri sistemi ve dola-
yisiyla renkliligi blyuk élcide etkileye-
bilecek ve olusan renk degisimine kay-
naklik edebilecektir. Bu bilgiler 1siginda

boyarmaddelerin neden oldudu renk
degisiminin her boyarmaddenin kendi
molekul yapisina 6znel oldugu sdyle-
nebilmektedir.

Bu denli agir kosullarda 1sil islem yapil-
diginda pamuk liflerinde, lif degredasyo-
nu ve yeni kromofor gruplarin olusu-
muna bagli olarak sararma meydana
gelmesi de kaginiimaz olmaktadir (10-
19). Bu durumda boyanmis kumasgta 1sil
islem sonrasinda meydana gelen renk
degisiminin, liflerde meydana gelen
sararmadan mi yoksa boyarmaddeden
mi ileri geldigi sorusu akla gelmektedir.

Tablo 3, iki ayri boyarmadde ile %1
koyulukta boyanip 180°C’'de 4 dak. isil
isleme tabi tutulan kumaglarda, Tablo 4
ise ayni kosulda 1sil isleme tabi tutulan
agartiimis kumasta / D E koordinat-
larindaki degisimleri géstermektedir.

Buna gore Evercion Yellow HE-4R bo-
yarmaddesi ile boyanan kumasta isil
islem sonrasi @ ( =3,42 olurken, o (
degeri blylk oranda @ E degerinden,
yani b eksenindeki degisimden tetiklen-
mektedir. E ekseninde (sar-mavi renk
ekseni) mavi yoninde ve 3,38 blyukli-
gunde bir degisim s6z konusudur. Dola-
yisiyla 1sil igleme tabi tutulan kumasta
mavi renge dogru bir kayma meydana
gelmis durumdadir. Ayni sekilde agartil-
mis kumags incelendiginde, 1sil iglem
sonrasi o ( =3,37 oldugu ve bunun bi-
yuk oranda E eksenindeki sari yonde
meydana gelen degisimden (o E=+3,
19) tetiklendigi gérulmektedir. Bagka bir
deyisle agartiimis kumastaki renk degi-
simi sararma seklindedir. Agartiimis lif-
lerde 1sil iglem etkisiyle sararma mey-
dana gelir iken %1 koyulukta Evercion
Yellow HE-4R ile boyanmis kumasta, E
eksenine gore tam tersi yonde bir renk
degisimi meydana gelmesi, boyali ku-
mastaki renk degisiminin pamuk lifle-
rinde meydana gelen sararmadan degil
boyarmaddeden kaynakladigini goster-
mektedir. Dolayisiyla ayni  koyulukta
Levafix Brilliant Blue E-FFN boyarmad-
desi ile boyanan kumasta isil islem son-
rasi gbzlenen renk degisimi (sararma)
lif sararmasi degil boyarmadde kaynakli
olarak meydana gelmektedir.
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kekil 4 Kromofor grubun cinsine gore siniflandiriimis boyarmaddelerle yapilan denemelerde 180°C’de 8 dak. isil islem sonrasi olusan & (

degerleri (SHIHUDQV OVOO LGOHP)J|UPHPLG QXPXQH

Tablo 3 Isil iglem sonrasi renk degisimi gdsteren iki ayri boyarmadde ile yapilan denemelerden sonra renk 6lgiml sonucu elde edilen
degerler (SHIHUDQV ,0VOO LGOHP) JJUPHPLG QXPXQH

%R\DUPDGQH,VOO sdOHBP| 5 6 / aD 0E al a( $63'8UOOC
Levafix Brilliant Blue islemsiz 640 12,03 3,21 56,78 177 400 050 440 -149,33
E-FFN 180°C/4’ 640 12,24 3,15 56,27 ' ' ' ' -133,36
Evercion Yellow islemsiz 440 7,72 5,52 74,89 o016 | 338 | 055 | 542 124,64
HE-4R 180°C/4’ 420 8,24 5,11 74,34 ' ' ' ' 122,34

Tablo 4 Bazik islem ve agartma gérmis kumasin, 1sil islem sonrasi renk dlgiimii ile elde edilen degerler (SHIHUDQV ,0vVO0O LGOHP J|L

QXPXQH
~ ; . %H\D]ODON 6DUOOON
o VOO LJOHP D E / ( SWHOVEY 5670
~DUWOOP O U MXPDT
$-DUWOOPOUMGEDT 94,13 74,38 8,54
005 | 3,19 1,08 | 337
180°C/4° 93,06 64,60 14,22

4.1.2. Levafix Boyarmaddeleri ile
Yapélan Denemelere Klikkin
Sonu-lar

Reaktif boyarmaddelerin isil iglem
hassasiyetlerini kromofor gruplarinin
cinsine goére yapilan bir siniflandirma
ile genellestirmek mimkin olmamistir.
Ancak Sekil 4’de de goruldigi gibi
bazi boyarmaddelerde son derece
yuksek, bazilarinda ise kabul edilebilir
seviyelerde renk degisimi meydana
gelmesi, boyarmaddeleri daha genis
cercevede  degerlendirme  ihtiyaci

yaratmistir. Bu noktada bazi firmalarin
(Ciba, DyStar, Sumitomo ve Everlight)
piyasada kullanimi yaygin olan reaktif
boyarmaddeleri tek tek ele alinarak
incelenmistir. Asagida sadece Dystar
firmasina ait Levafix ticari markasi
altindaki boya gamina iligkin sonuglar
veriimektedir. Tablo 5te goruldigu
Uzere boyarmaddelerin isil islem son-
rasi renk degistirme egilimleri birbi-
rinden oldukga farklidir. 180°C’de 4
dak. isil islem sonrasi o (<1 olan
boyarmadde, parga baski islemi igin

guvenilir bir boyarmadde olarak kabul
edilmektedir. Bu kosulda renk degisimi
g6steren boyarmaddeler ise Tablo
6'da gorildigu gibi ancak @ (<1
durumunu saglayan sicaklik degerle-
rinde 1sil igsleme tabi tutulacak kumags-
larin boyanmasinda tercih edilmelidir.
Bu nedenle boyanacak kumasin parga
baski islemine tabi tutulacaginin ve
boyamada kullanilacak boyarmadde-
lerin 1s1l islem hassasiyetinin énceden
bilinmesi, uygun boyarmadde segimin-
de 6nem arz etmektedir.
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Tablo 5. Levafix boyarmaddeleriyle %1 koyulukta boyanan kumaslarin 180°C’de 4 dak. isil igslem ardindan renk 6lgiimi sonucunda elde

edilen degerler

%R\DUPDGGH ,vOO0 sdOHROP| 5 6 / ap | aE Y g( | 6PUOGeTNO
i islemsiz 420 6,11 7,21 74,39 130,30
Levafix S 0,72 -3,37 -0,81 3,54
Yellow CA 180°C/4’ 420 6,38 6,87 73,58 127,92
i islemsiz 420 6,73 6,46 74,03 124,75
Levafix i 022 | 112 | -055 | 127
Yellow E-3RL 180°C/4’ 420 6,82 6,37 73,49 124,12
Levafix Brilliant i§lemsiz 420 6,38 6,88 87,76 047 063 032 07 96,43
Gelb CA 180°C/4’ 420 6,41 6,83 87,44 ’ ’ ’ ’ 96,30
i islemsiz 500 5,33 8,42 63,77 154,03
Levafix $ 0,02 -0,54 -0,29 0,61
Orange CA 180°C/4’ 500 5,33 8,42 63,49 153,96
i islemsiz 440 5,75 7,73 68,06 138,09
Levafix i 037 | 162 | 038 | 171
Amber CA 180°C/4’ 440 5,96 7,43 67,68 136,81
i islemsiz 510 418 11,00 | 52,77 164,13
Levafix i 078 | 117 | 036 | 146
Scarlet E-2GA 180°C/4’ 510 4,31 10,64 52,40 161,79
i islemsiz 510 6,18 713 56,48 147,25
Levafix § 019 | -054 | -014 | 0,59
Scarlet CA 180°C/4’ 510 6,22 7,07 56,34 146,30
i islemsiz 540 4,89 9,25 47,60 106,96
Levafix $ 054 | -005 | -021 | 058
Red CA 180°C/4’ 540 488 9,27 47,39 106,15
i islemsiz 540 10,17 3,97 51,47 44,90
Levafix i 116 | -008 | -015 | 117
Fast Red CA 180°C/4’ 540 10,30 3,90 51,32 42,80
Levafix Brilliant Red i§lemsiz 550 6,46 6,78 53,24 0,81 023 017 080 103,71
E-BA 180°C/4’ 550 6,57 6,64 53,08 ’ ’ ’ ’ 101,96
Levafix Brilliant Red islemsiz 550 6,04 7,32 50,09 10 | w62 | 008 | 126 87,15
E-4BA 180°C/4’ 550 6,26 7,02 50,01 ’ ’ ’ ’ 83,27
Levafix Brilliant Red islemsiz 560 6,70 6,50 48,75 ost | 026 | 017 | osr 54,51
E-6BA 180°C/4’ 560 6,81 6,38 48,58 ’ ’ ’ ’ 52,25
Levafix Brilliant Red islemsiz 560 5,50 8,11 46,92 o7 | osa | 016 | 154 72,42
E-RN 180°C/4’ 560 5,68 7,83 46,76 ’ ’ ’ ’ 67,05
i islemsiz 540 527 8,51 43,16 54,12
Levafix i 2007 | -017 | 020 | 027
Rubin CA 180°C/4’ 540 5,36 8,36 43,36 53,14
Levafix Brilliant islemsiz 640 12,03 3,21 56,78 177 400 050 440 -149,33
Blue E-FFN 180°C/4’ 640 12,24 3,15 56,27 ’ ’ ’ ’ -133,36
Levafix Brilliant islemsiz 630 10,55 3,79 51,80 0.06 024 | 028 | oa7 -136,50
Blue E-BRA 180°C/4’ 630 11,98 3,24 51,63 ’ ’ ’ ’ 135,94
Levafix Brilliant islemsiz 610 13,34 2,81 55,70 024 oz | 06 | 141 -119,67
Blue E-B 180°C/4’ 610 13,24 2,84 55,34 ’ ’ ’ ’ -116,09
i islemsiz 630 6,95 6,23 43,44 130,47
Levafix i 20,60 | 098 | 048 | 125
Blue CA 180°C/4’ 630 7,21 5,97 43,92 -124,51
Levafix Navy Blue E- | Islemsiz 620 3,31 14,12 | 32,33 0.08 040 037 | 062 -118,61
BNA 180°C/4’ 620 3,44 13,57 | 32,37 ’ ’ ’ ’ -115,19
i islemsiz 620 2,88 16,41 | 29,73 -125,86
Levafix S 0,78 0,12 0,43 0,90
Navy CA 180°C/4’ 620 3,17 14,81 30,51 -120,10
i islemsiz 590 17,39 1,96 49,26 32,70
Levafix 5 036 | 008 | -017 | 041
Olive CA 180°C/4’ 590 17,20 1,99 49,10 32,52
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Tablo 6. Levafix boyarmaddelerinden 180°C’de 4 dak. 1sil islem sonrasi renk degisimi
gbsteren boyarmaddelerin, renk degisimi gostermedigi (¢ ( <1) 1sil iglem
kosullar (5SHIHUDQV ,O6vVOO0O LGOHB JJUPHPLG QXPXQH

Remazol Black RL boyarmaddesi,
bir énceki galisma adiminda renk
degistirmedigi tespit edilen bir bo-

Boyarmadie — e Slcﬂkl.lk-.-"si'll'e — — — . :
130° C/d T90°C/4_150°Cd°_160°CA"_170°C/d_180°CA°_ yarmaddedir. Bu boyarmadde ile
(L:;""‘ﬁ“"'e""w 042 114 yapilan denemelerde, boyama ko-
Levafix Yellow 044 - yulugu %0,3 oldugunda dahi 180°C’
f;‘thx — de 4 dak. kosulunda yapilan bir isil
CcA 065 1.22 1.7 islemden sonra kumasta meydana
te;(;fr Scarlet 093 110 1.20 146 gelen renk degisiminin 1 sinir de-
Levaix B 1illant 076 | 126 degerinin distigi gortimistir (Se-
Levafix Brilliant 094 - i kil 6). Boyama koyulugu %0,1
f::a';;{R;_i"im“ oldugunda ise 1Isil islem sonrasi
Blue E-FFN 0,50 133 179 - o ( degeri 1 sinir degerinin Ustiine
Iéf::fgf:r““am 0.88 1,25 QikaS ve bu farklihk blyuk él¢ide
T E ekseninde sari ydonde meydana
gelen degisimden kaynaklanmistir
(p (=135 @E=+1,29). %0,1
2 - e koyuluktaki kumasta 1sil iglem
18 1 _e—zb sonrasi gortilen 6nemli seviyedeki
1,6 renk degisiminin nedeninin lif sarar-
1,4 - masi kaynakli oldugu distnilmek-
® 121 tedir. Yuksek sicaklikta isil iglem
E o sonrasi liflerde meydana gelen sa-
. g:i rarma, acik tonda boyama yapilmis
04 - olmasi nedeniyle kendisini goster-
02 - meye baslamistir. Boyama koyu-
0 lugunun %0,05 oldugu denemede,
0,05 0,1 0,3 0,5 0,7 1 3 5 boyama neticesinde zemin ortliici-
Boyama koyulUFu(%) IGgunun daha dusik olmasi nede-
niyle 1sil igslem sonrasi ortaya ¢ikan

kekil 5. Remazol Black RL boyarmaddesi ile farkli koyuluklarda boyanmig
kumaglarin 180°C’de 4 dak. isil iglemlerinin ardindan E degerlerindeki

renk farklihdi daha yiksek degerde
olmus ve yine sararma seklinde

degisim ve " ( degerleri(5HIHUDQV ,VOO LUOHP )JJUPHPLU QérFa§aQH clkmistir (@ (=1,76:;
o E=+1,71). Dola-yisiyla, boyar-
maddenin yuksek sicaklikta 1sil ig-
5. S leme kargi dayaniminin yuksek
4 s oldugu bilinse de agik ton boyama
nedeniyle pamuk liflerinin ylzeyinin
3 tam olarak ortilememesi ve isll ig-
= j : lem sonrasi lif sararmasi nedeniyle
;: kumasta renk deg@isimi meydana
g0 gelebilecegi ihtimalinin géz éniinde
17 bulundurulmasi ve acgik tonda bo-
-2 1 yanmis kumasglarda dikkatli olun-

-3 1 masi gerekmektedir.
e Boyama koyulugu(%) Isil islem hassasiyetinin yiiksek
oldugu bilinen Remazol Yellow GR

180°C’de 4 dak. isil islemlerinin ardindan E degerlerindeki degisim ve

degerleri(5HIHUDQV

kekil 6. Remazol Yellow GR boyarmaddesi ile farkli koyuluklarda boyanmig kumaslarin
1 “(
, VOO LGOHP )J|UPHPLUG QXPXQH

boyarmaddesi ile yapilan deneme-
lerde genel olarak boyama koyu-
lugu arttikga 1sil islem sonrasi ku-
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masta olusan renk  degisiminin
azaldigi; ancak gerek acik gerekse
koyu tonlarda o ( fin 1’den blylk ol-
dugu tespit edilmistir (Sekil 7). E de-
gerlerindeki  degisim incelendiginde
renk degisiminin lif sararmasi degil
boyarmaddeden kaynaklandigi goérile-
bilmektedir. Zira qp ( degeri yine blyuk
6lclide E eksenindeki degisimden kay-
naklanmig, ancak degisim sar degil
mavi (-) ydnde gergeklesmistir.

4.2. Boyama Koyulugunun Isél kklem
Sonrasé Olukan Renk
Dejikimine Etkisinin
fncelenmesi

Boyama koyulugunun isil islem son-
rasi olusan renk degisimine etkisini
incelemek amaciyla yapilan dene-
melere iligkin sonuclar Sekil 6 ve Sekil
7’de goérilmektedir.

5. SONU¢

Parga baski islemine tabi tutulacak bir
kumas terbiyesi s6z konusu oldugun-
da, boyamada kullanilacak boyarmad-
denin segimi mutlak suretle boyarmad-
denin 1sil islem hassasiyeti goz éniine
alinarak yapilmak durumundadir. Yu-
karida da gordldigi tzere, boyarmad-
delerin renk degistirme egilimleri birbi-
rinden oldukga farkli olmaktadir. Parga
baskida uygulanacak isil islem kosul-
larinin boyahane tarafindan bilinmesi,
guivenle kullanilacak boyarmadde seg-
kisini sayica genisletebilmektedir. Ayri-
ca, agik tonda boyanmis kumaslarda,
boyamada 1sil igsleme dayaniminin
yuksek oldugu bilinen boyarmaddeler
kullaniimis olsa dahi, pamuk liflerinin
sararmasi ve boyamanin tam bir ylizey
ortlclliglu  yaratmamasi sonucunda

1sil igslem sonrasi kumasta sararma
seklinde renk degisimi meydana gele-
bilecegi g6z 6éniinde bulundurulmalidir.
Bu noktada, parga baskiya kumas
tedarik eden boyahane ile baski iglet-
mesi arasinda baskinin 1sil iglem
kosullarina dair kurulacak bir iletisim
képrusu, tatsiz surprizlerin yasanma-
sinin daha basindan 6nine gegcmeyi
saglayabilecektir.
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